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Deumidificatori canalizzati a condensazione ad alte prestazioni

I deumidificatori canalizzati della serie DD combinano in un’unica unità compatta le funzioni di deumidificazione 
dell’aria, ventilazione e purificazione dell’aria.

Progettati con un involucro ultra-sottile per un’installazione nascosta a soffitto o a parete, questi sistemi sono ideali per 
preservare spazio prezioso e mantenere l’estetica dell’ambiente interno. Questo li rende una soluzione perfetta per contesti 
in cui l’armonia visiva e il posizionamento compatto delle apparecchiature sono essenziali.

Tutti i modelli della serie canalizzata sono dotati di ventilatori ad alte prestazioni, che consentono loro di funzionare come 
parte di un sistema di ventilazione centrale o in modo indipendente.

La gamma di prodotti include unità con capacità di deumidificazione da 36 a 1000 litri al giorno e portate d’aria fino 
a 12.000 m³/h, offrendo soluzioni su misura per un’ampia gamma di applicazioni — dagli ambienti privati ai progetti 
commerciali su larga scala.

DD-36F DD-56F DD-96F DD-136FDD-168 DD-240 DD-380 DD-480

DD-720 DD-960

DanVex Serie DD DanVex Serie DD-F

Controller digitale

Visualizzazione in tempo reale degli stati di funzionamento
e delle letture dei sensori.
Diagnosi e visualizzazione dei messaggi di errore.
Regolazione dei valori impostati (umidità, temperatura, ecc.).
Connessione Wi-Fi per un comodo controllo e monitoraggio 
remoto tramite un’app mobile o un portale web.
Interfaccia RS485 integrata (Modbus RTU) per una comuni- 
cazione cablata affidabile, che consente un’integrazione perfetta 
nei sistemi di gestione degli edifici (BMS), SCADA o nelle reti di 
altri dispositivi.

Questo controller fornisce una gestione completa del
deumidificatore, inclusi:



Deumidificatori canalizzati a condensazione ad alte prestazioni

DanVex Serie DD DanVex Serie DD-F

Regolazione automatica del microclima
Il sensore integrato 5 in 1 (CO2, PM2.5, TVOC, RH, temperatura) consente al sistema di mantenere autonoma-
mente un ambiente interno stabile e confortevole, eliminando la necessità di regolazioni manuali.

Full inverter
La tecnologia full inverter nei sistemi HVAC industriali regola la velocità del compressore in base alla reale 
richiesta, migliorando l’efficienza energetica e la stabilità della temperatura, oltre ad aumentare l’affidabilità 
del sistema.

Controllo intelligente
Controller digitale con supporto per Wi-Fi e protocollo Modbus — comodo controllo remoto tramite app 
mobile o integrazione nei sistemi di controllo centralizzati.

Design compatto
La struttura ultra sottile consente l’installazione in spazi ridotti nel controsoffitto mantenendo l’estetica degli 
interni. Allo stesso tempo, la struttura resistente in acciaio zincato con rivestimento a polvere consente 
l’installazione al di fuori dell’area servita.

Funzionamento ultra silenzioso
Grazie all’avanzata tecnologia di riduzione del rumore, i deumidificatori DD/DD-F funzionano con un livello 
sonoro minimo, risultando ideali per edifici residenziali, uffici o spazi pubblici dove il comfort acustico è 
essenziale.

Purificazione efficiente dell’aria
Il sistema di filtrazione a tre stadi, compreso un filtro HEPA (versione DD-F), trattiene efficacemente polvere, 
allergeni, batteri e altri inquinanti, garantendo un’aria interna pulita e sicura.

Valvola automatica per aria fresca con sensore di CO₂ (versione DD-F)
L’unità può introdurre automaticamente aria esterna per mantenere livelli ottimali di ossigeno e migliorare 
la qualità dell’aria interna.

Microclima migliorato
Lo ionizzatore d’aria arricchisce l’ambiente con ioni negativi, favorendo la freschezza e migliorando il benes-
sere generale.

Sbrinamento a gas caldo
Garantisce uno sbrinamento rapido ed efficiente dell’evaporatore in soli 3 minuti, rispetto ai 30 minuti dello 
sbrinamento naturale.

Maggiore durabilità
Tubi di rame diritti con spessore di parete di 0,5 mm e tubi curvati fino a 1 mm — il doppio dello standard del 
settore — prolungano notevolmente la vita utile dell’apparecchiatura.

Igiene e freschezza con funzione di autopulizia
La lampada UV e il trattamento antifungino (Antifungus) creano un ambiente sterile all’interno dell’unità, 
impedendo la formazione di muffe e la crescita di batteri.

Manutenzione facile
Un timer automatico avvisa quando è necessario sostituire il filtro. La manutenzione viene eseguita tramite 
uno sportello laterale rimovibile, per un rapido accesso ai componenti interni.

Scambiatore di calore con rivestimento E-coated
Offre un’elevata protezione contro la corrosione da umidità, acqua marina, acidi e alcali deboli e cloro, 
prolungando la durata dell’apparecchiatura. Il rivestimento E-coating è applicato tramite elettrodeposizione 
senza solventi, ideale per i settori alimentare e farmaceutico.

Funzionamento ecologico
L’unità funziona con refrigerante R-32, offrendo un’elevata efficienza energetica e un impatto ambientale 
minimo.

Ultra sottile

Wi-Fi

Modulo Wi-Fi

Antifungino

Generatore
di ioni

Ultra
silenzioso

Aria fresca

Filtro HEPA

E-Coating

Freon R-32

Auto Climate

Sbrinamento
a gas caldo

Tubi durevoli

Facile cura

Full Inverter

Principali vantaggi della serie



Deumidificatori canalizzati a condensazione ad alte prestazioni

DanVex Serie DD

DanVex Serie DD – I deumidificatori della serie DD funzionano prevalentemente in modalità di ricircolo: aspirano l’aria dal 
locale, la deumidificano e la reimmettono nello stesso ambiente.

Aria umida

Lampada UV Condensatore Compressore

Quadro
elettrico

Filtro F7

Prefiltro G4

Aria secca

VentilatoreEvaporatore

Chiusura del pannello Pannello di ispezione rimovibile Chiusura del pannelloTubo di scarico Morsettiera

Wi-Fi

Modulo Wi-Fi Antifungino Generatore
di ioni

Controller
digitale

Freon R-32Facile cura

MODELLO DD-168
Cap. deumidificazione

(30°C / 80% RH) 140-210 L/giorno 220-260 L/giorno 300-420 L/giorno 480 L/giorno 750 L/giorno 960 L/giorno

Portata aria di mandata 1700-2200 m3/h

Portata aria di ripresa

Pressione statica 200 Pa 400 Pa

Purif. aria / tipo filtro G4 + F7, lampada UV, ionizzazione

Campo di lavoro 45-100 %RH

Intervallo T° funz. +5 ...+38 °С

Potenza 1830-2520 W

Corrente

Tensione / Frequenza

Rumore, dB(A) a 1 m

Full inverter +

Protez. scambiatore

Refrigerante

Sensore d’aria CO2, PM2.5, TVOC, Temp. e RH

Condotto aria di ripresa 350×350 mm 750×450 mm 1200×450 mm

Condotto aria di mandata 350×350 mm 818x313 mm 1058×348 mm

Dimensioni (L×P×H) 1250×820×600 mm 1370×1120×720 mm

Dim. imballo (L×P×H) 1300×850×730 mm 1400×1150×860 mm 1770×1710×860 mm

Peso netto 108 kg 119 kg 189 kg 200 kg 422 kg 450 kg

Controllo Controllore digitale, Wi-Fi, Modbus

Peso lordo 132 kg 145 kg 245 kg 256 kg 500 kg 586 kg

DD-240 DD-380 DD-480 DD-720 DD-960

1900-2700 m3/h 3500-3850 m3/h 4800-5300 m3/h 7500-9000 m3/h 9000-12000 m3/h

1700-2200 m3/h 1900-2700 m3/h 3500-3850 m3/h 4800-5300 m3/h 7500-9000 m3/h 9000-12000 m3/h

3040-4200 W 4580-6246 W 8700-13500 W6080-9224 W 11600-18500 W

2.7-3.8 A 4.6-6.4 A 6.9-11.6 A 13-20 A9.2-14 A 17-28 A

380-415 V / 50-60 HZ

< 45 dB < 48 dB < 50 dB < 55 dB

E-coating Blue fin

R32×1600 g R32×1800 g R32×2500 g R32×2800 g R32×5000 g R32×8000 g

250 Pa

1700×1650×720 mm



Deumidificatori canalizzati a condensazione ad alte prestazioni

DanVex Serie DD-F

Ultra sottile

Wi-Fi

Modulo Wi-Fi Antifungino Generatore
di ioni

Ultra
silenzioso

Aria fresca Filtro HEPA Controller
digitale

Full inverterE-coating

MODELLO 

Cap. deumidificazione (30°C / 80% RH) 32-44 L/giorno

Portata aria di mandata 410-500 m3/h

Portata aria di ripresa 410-500 m3/h

Portata aria nuova 0-200 m3/h

Pressione statica 180 Pa

Purif. aria / tipo filtro G4+H13 (HEPA), lampada UV, ionizzazione

Campo di lavoro 45-100 %RH

Intervallo T° funz. +5 ...+38 °C

Potenza 460-850 W 550-970 W 920-1260 W 1100-1860 W

Corrente 2.0-3.8 A 2.5-4.4 A 4.1-5.7 A

Tensione / Frequenza 220-230 V / 50-60 Hz

Rumore, dB(A) a 1 m

Full inverter

Protez. scambiatore

Refrigerante R32×550 g

Controllo

Condotto aria di ripresa 200 mm 200 mm

Condotto aria di mandata 200 mm 200 mm

Condotto aria nuova 150 mm 150 mm

Dimensioni (L×P×H) 1160×590×325 mm 1200×640×370 mm

Dim. imballo (L×P×H) 1220×640×450 mm 1250×690×500 mm

Peso netto 62 kg 67 kg 69 kg 72 kg

DD-36F DD-56F DD-96F DD-136F

120 Pa 150 Pa

45-75 L/giorno

450-600 m3/h

450-600 m3/h

98-145 L/giorno

650-870 m3/h

570-870 m3/h

0-300 m3/h

110-155 L/giorno

800-1150 m3/h

770-1150 m3/h

0-380 m3/h

5-8.5 A

< 32 dB < 35 dB

+

E-coating

R32×600 g R32×720 g R32×850 g

Controllore digitale, Wi-Fi, Modbus

Peso lordo 67 kg 72 kg 74 kg 77 kg

DanVex Serie DD-F – Deumidificatore con valvola automatica per aria fresca. Questo modello è dotato di due prese d'aria: 
una per il ricircolo dell'aria interna e l'altra per l'immissione di aria fresca esterna.

Aria umida

Condensatore Compressore

Quadro
elettrico

Prefiltro G4

Aria secca

VentilatoreEvaporatore

Aria  fresca

Chiusura del pannello Pannello di ispezione rimovibile Chiusura del pannelloTubo di scarico Morsettiera

L'aria fresca viene filtrata, deumidificata, miscelata con 
l'aria ricircolata e immessa nella stanza. La portata è 
regolabile manualmente o automaticamente.

Lampada UV

Filtro HEPA (H13)



Deumidificatori Industriali

La serie DEH-K è composta da deumidificatori professionali progettati per funzionare in grandi spazi o in ambienti 
con livelli di umidità eccessivamente elevati. Questi modelli sono costruiti per un uso intensivo in contesti industriali 
e commerciali e sono dotati di tecnologia full inverter, garantendo un consumo energetico ottimale.

I deumidificatori sono equipaggiati con ventilatori ad alte prestazioni. L’aria viene aspirata attraverso il pannello frontale, 
dotato di un filtro, ed espulsa verticalmente dalla parte superiore dell’unità. Questa configurazione è particolarmente 
efficace in ambienti con soffitti alti, dove la convezione naturale provoca un accumulo di umidità nella zona superiore. 
L’uscita superiore migliora la circolazione dell’aria, prevenendo la formazione di aree stagnanti vicino al soffitto.

Questo design riduce inoltre il rischio di reimmettere aria già deumidificata nell’ingresso, un aspetto particolarmente 
critico per i modelli industriali ad alta capacità al fine di mantenere la massima efficienza operativa.

La serie K è inoltre progettata per integrarsi con i condotti. L’uscita dell’aria superiore semplifica il collegamento ai sistemi 
di canalizzazione, consentendo una distribuzione efficiente dell’aria secca nelle diverse zone dell’edificio.

Il controllo e il monitoraggio vengono gestiti tramite un controllore elettronico con sensore di umidità integrato o 
tramite un modulo di controllo remoto — entrambi inclusi come standard in ogni unità.

5K 10K2K 3K

DanVex Serie DEH-K



Digital controller

DanVex Serie DEH-K

Full inverter
La tecnologia full inverter nei sistemi HVAC industriali regola la velocità del compressore in base alla reale 
richiesta, migliorando l’efficienza energetica e la stabilità della temperatura, oltre ad aumentare l’affidabilità 
del sistema.

Controllo intelligente
Controller digitale con supporto per Wi-Fi e protocollo Modbus — comodo controllo remoto tramite app 
mobile o integrazione nei sistemi di controllo centralizzati.

Scambiatore di calore con rivestimento E-coated
Offre un’elevata protezione contro la corrosione da umidità, acqua marina, acidi e alcali deboli e cloro, 
prolungando la durata dell’apparecchiatura. Il rivestimento E-coating è applicato tramite elettrodeposizione 
senza solventi, ideale per i settori alimentare e farmaceutico.

Microclima migliorato
Lo ionizzatore d’aria arricchisce l’ambiente con ioni negativi, favorendo la freschezza e migliorando il benes-
sere generale.

Sbrinamento a gas caldo
Garantisce uno sbrinamento rapido ed efficiente dell’evaporatore in soli 3 minuti, rispetto ai 30 minuti dello 
sbrinamento naturale.

Maggiore durabilità
Tubi di rame diritti con spessore di parete di 0,5 mm e tubi curvati fino a 1 mm — il doppio dello standard del 
settore — prolungano notevolmente la vita utile dell’apparecchiatura.

Igiene e freschezza con funzione di autopulizia
La lampada UV e il trattamento antifungino (Antifungus) creano un ambiente sterile all’interno dell’unità, 
impedendo la formazione di muffe e la crescita di batteri.

Funzionamento ecologico
L’unità funziona con refrigerante R-32, offrendo un’elevata efficienza energetica e un impatto ambientale 
minimo.

Possibilità di collegamento ai canali d’aria
La struttura del deumidificatore consente il collegamento a sistemi di canalizzazione standard, garantendo 
flessibilità di installazione e una distribuzione efficiente dell’aria.

Wi-Fi

Modulo Wi-Fi

Antifungino

Generatore
di ioni

Freon R-32

Sbrinamento
a gas caldo

Tubi durevoli

Full Inverter

E-coating

Compatible con
condotti

Deumidificatori Industriali

Controller digitale

Visualizzazione in tempo reale degli stati di funzionamento
e delle letture dei sensori.
Diagnosi e visualizzazione dei messaggi di errore.
Regolazione dei valori impostati (umidità, temperatura, ecc.).
Connessione Wi-Fi per un comodo controllo e monitoraggio 
remoto tramite un’app mobile o un portale web.
Interfaccia RS485 integrata (Modbus RTU) per una comuni- 
cazione cablata affidabile, che consente un’integrazione perfetta 
nei sistemi di gestione degli edifici (BMS), SCADA o nelle reti di 
altri dispositivi.

Questo controller fornisce una gestione completa del
deumidificatore, inclusi:

Principali vantaggi della serie



MODELLO DEH-2K

Cap. deumidificazione (30°C / 80% RH) 200 L/giorno

Portata aria di mandata

Perdita di pressione

Compressore

Full inverter +

Sensore

Potenza nominale

Corrente

DEH-3K DEH-5K DEH-10K

300 L/giorno 500 L/giorno 1000 L/giorno

2500 m3/h 2800-3500 m3/h 4800-5300 m3/h 9500-12000 m3/h

Intervallo T° funz.

Tensione / Frequenza

+5 ...+38 °С

380-415 V / 50-60 HZ

Tipo inverter, R32

200 Pa 250 Pa 300 Pa

Orifizio scarico φ 32 mm

Filtrazione G4

Purificazione Sterilizz. UV + generat. anioni

-

7 A 4.9-7.5 A 5.5-7.6 A 28-32 A

R32

Sensore 5 in 1 (CO₂, PM2.5, TVOC, RH, Temp.)

4000 W 3260-4930 W 6080-9224 W 18500-21130 W

Protez. scambiatore Blue fin Electro-coating, corrosion-proof type

Rumore, dB(A) a 1 m

Refrigerante R32×1700 g R32×1800 g R32×2800 g R32×5500 g

< 55 dB 36-42 dB 38-45 dB 40-47 dB

Grado di protezione IP IPX3 IPX4

Dimensioni (L×P×H) 800×600×1720 mm 1054×600×1720 mm 1154×600×1850 mm 1522×670×1900 mm

Peso 161 kg 156 kg 207 kg 330 kg

Uscita aria secca

Ingresso aria umida
Scarico

condensa

Modello: DEH-K

Deumidificatori Industriali

Alimentazione
elettrica

DanVex Serie DEH-K



Deumidificatori ad adsorbimento

I deumidificatori ad adsorbimento della serie DanVex AD sono progettati per rimuovere l’umidità dall’aria con 
un’umidità relativa compresa tra il 100% e l’1%, funzionando in modo efficiente a temperature ambientali da -20°C a 
+40°C con la massima efficienza energetica.

Questo tipo di deumidificatore viene utilizzato specificamente in ambienti in cui l’umidità deve essere ridotta al di sotto del 
30% e/o dove la temperatura dell’aria scende sotto i +10°C, poiché i deumidificatori a condensazione diventano inefficaci in 
tali condizioni.

Le unità non richiedono un sistema di drenaggio — l’umidità estratta dall’aria viene espulsa tramite un flusso d’aria 
attraverso un condotto, verso l’esterno dell’area deumidificata.

I deumidificatori DanVex AD possono essere installati sia all’interno che all’esterno e sono idonei per un funzionamento 
autonomo o per l’integrazione in sistemi di ventilazione e purificazione dell’aria.

Funzionamento della tecnologia

L’aria viene convogliata nel rotore in modo tale che l’aria da deumidificare attraversi circa il 75% della superficie del 
rotore. Il restante 25% è utilizzato per la rigenerazione: l’aria preriscaldata viene convogliata in direzione opposta, 
facendo evaporare l’umidità dal materiale assorbente del rotore ed espellendola all’esterno dell’ambiente da deumi-
dificare.

Inoltre, il flusso d’aria di rigenerazione pulisce la superficie interna del rotore da polvere e altre impurità meccaniche 
trasportate dall’aria di processo.

La rotazione continua del rotore consente un’adsorbimento e una rigenerazione simultanei, permettendo un funziona-
mento ininterrotto.

Varianti di progettazione

Tecnologia ad adsorbimento

DanVex Serie AD

Le versioni a basso costo dei deumidificatori essiccanti 
includono un solo ventilatore per il flusso d’aria di processo 
e di rigenerazione.

Nonostante il basso costo, questa configurazione riduce 
l’efficienza di essiccazione di circa il 25%, poiché un quarto 
del flusso d’aria viene deviato per la rigenerazione. Se l’aria 
di processo viene prelevata dallo spazio trattato e l’aria di 
rigenerazione viene espulsa all’esterno, l’ambiente può 
depressurizzarsi, richiamando aria umida dall’esterno e 
riducendo l’efficienza. Questa configurazione non è adatta 
ad ambienti sigillati o climatizzati, come celle frigorifere o 
congelatori.

Il punto di rugiada rimane stabile, poiché la rigenerazione è 
indipendente dal flusso d’aria principale. L’efficienza 
energetica è particolarmente elevata sotto carichi pesanti e 
in applicazioni a basse temperature.

I deumidificatori DanVex sono dotati di due ventilatori 
separati — uno per l’aria di processo e uno per la rigenera-
zione — garantendo un’elevata efficienza complessiva 
senza perdita di aria essiccata.



Caratteristiche principali

DanVex Serie AD

Installazione canalizzata.
Doppia ventola per la massima efficienza di asciugatura.
Funzionamento silenzioso.
La potenza si adatta alle prestazioni in tempo reale.
Funzionamento continuo da -20°C a +40°C.
Asciugatura fino al 2% di umidità.
Alta efficienza in condizioni variabili.
Funzionamento autonomo con riavvio automatico e 
memoria impostazioni dopo blackout.
Dimensioni compatte per un'installazione nascosta.
Deumidificatori stazionari compatti con due ventole 
indipendenti: asciugatura e rigenerazione.
L’involucro e i componenti interni sono realizzati in 
acciaio inox AISI304.
Un’interfaccia RS485 integrata (Modbus RTU) garanti-
sce una comunicazione cablata affidabile e un’integr-
azione fluida con i sistemi di gestione degli edifici (BMS), 
SCADA o altre reti di apparecchiature.

Nessun drenaggio richiesto.
Accesso facilitato per la manutenzione.
Filtro dell’aria integrato.
Controllo digitale con sensori di temperatura e umidità.
Supporta un sensore di umidità esterno (incluso).
Progettazione elettrica conforme alla norma EN60204.
Classe di protezione IP44.
Adatto per ambienti estremamente freddi e umidi.
Il rotore contiene gel di silice ad alte prestazioni per 
un’assorbimento efficiente del vapore
Funzionamento automatico con controllo digitale e 
sensore di umidità.
Il deumidificatore può essere installato sia all’interno che 
all’esterno, anche in aree aperte.
Il design consente l’uso in combinazione con un essicca-
tore a condensazione. La combinazione garantisce 
prestazioni massime con costi operativi minimi.

Deumidificatori ad adsorbimento



AD-200

0.6 kg/h

AD-400 AD-550

2.2 kg/h 3 kg/h

14.4 kg/giorno 52.8 kg/giorno 72 kg/giorno

 -20 ...+40 °C

2-100 %RH

180-200 m3/h / 70 Pa 400 m3/h / 100 Pa 550 m3/h / 100 Pa 

1.2 kW / 6 A 2 kW / 10 A 3.8 kW / 20 A

220-230 V / 50-60 Hz

D 100 mm / D 100 mm D 125 mm / D 125 mm

D 80 mm / D 80 mm

 EU3

Dimensioni (L×P×H) 442×292×678 mm 680×425×400 mm 578×420×867 mm

28 kg 35 kg 55 kg

MODELLO

Capacità nominale (20°C, 60%)

Capacità nominale (20°C, 60%)

Intervallo T° funz.

Campo di lavoro

Aria di processo / Pressione statica

Potenza / Corrente

Tensione / Frequenza

Rumore, dB(A) a 1 m

Condotto aria processo / aria secca

Condotto mandata / scarico aria rigenerazione

Filtri

Dim. imballo (L×P×H)

Peso netto

35 kg 45 kg 64 kgPeso lordo

Aria di rigenerazione / Pressione statica 60 m3/h / 50 Pa 130 m3/h / 50 Pa 200 m3/h / 50 Pa 

< 45 dB < 50 dB < 65 dB

520×370×790 mm 750×510×530 mm 680×500×1045 mm

Ultra
silenzioso

Ultra sottileFacile cura

AD-200 AD-550

DanVex Serie AD

Deumidificatori ad adsorbimento

Compatible con
condotti



AD-800 AD-1000 AD-1500

Filtro dell'aria integrato.
Carcassa e tutti i componenti interni realizzati in acciaio 
verniciato a polvere o acciaio inox.
Supporta il sensore di umidità esterno (incluso).
Wi-Fi, Modbus.
Il design elettrico soddisfa la norma EN60204.
Involucro IP44 come standard.
Progettato per ambienti freddi e ad alta umidità.
Rotore in gel di silice ad alta efficienza per un'efficace 
assorbimento dell'umidità.
Flusso d’aria ottimizzato e rotore a cinghia.
Sigillatura avanzata per limitare le perdite d’aria.
Pannello di controllo remoto integrato con monitorag-
gio esterno e sensori di temperatura e umidità integrati.

Doppia ventola per prestazioni di essiccazione superiori.
Installazione canalizzata.
Nessun drenaggio richiesto
Consumo energetico esattamente allineato con le 
esigenze di prestazione.
Prestazioni affidabili da -20°C a +40°C di temperatura 
ambiente.
Essiccazione fino al 2% di umidità.
Funzionamento stabile in condizioni variabili.
Funzionamento autonomo con riavvio automatico e 
impostazioni salvate dopo blackout.
Facile accesso per la manutenzione.

DanVex Serie AD

Deumidificatori ad adsorbimento

Caratteristiche principali



AD-3000 AD-5000

 -20 ...+40 °С 

200 Pa

150 Pa

 380-415 V / 50-60 HZ

MODELLO

Capacità (20°C, 60%)

Capacità (20°C, 60%)

Intervallo T° funz.

Campo di lavoro

Portata aria di processo

Pressione statica, aria processo

Portata aria di rigenerazione

Pressione statica, aria rig.

Corrente

Potenza

Tensione / Frequenza

Rumore, dB(A) a 1 m

Aria processo IN

Aria secca OUT

Aria rig. IN

Aria rig. OUT

Filtro aria processo

Dimensioni (L×P×H)

Dim. imballo (L×P×H)

AD-800

5 kg/h

120 kg/giorno

820 m3/h

250 m3/h

13.6 A

750×1010×1310 mm

7 kg/h

168 kg/giorno

2-100 %RH

1100 m3/h

400 m3/h

18 A

AD-1500

11 kg/h

264 kg/giorno

1550 m3/h

580 m3/h

20 A

D 250 mm

D 250 mm

D 160 mm

D 160 mm

< 70 dB

D 200 mm

D 200 mm

D 150 mm

D 150 mm

AD-3000 AD-5000

21.6 kg/h

 -20 ...+60 °С 

3000 m3/h

G4 G3

Filtro aria rig. G4

Classe IP IPX3

5000 m3/h

600 Pa

990 m3/h 1650 m3/h

400 Pa

52 A 89 A

500×300 mm 630×450 mm

500×300 mm 630×400 mm

200×200 mm

300×300 mm

36 kg/h

518 kg/giorno 864 kg/giorno

Controllo Schermo touch + RS-485 PLC programmabile + RS-485

Peso 165 kg 175 kg 190 kg 350 kg 450 kg

640×877×1232 mm 660×888×1238 mm

AD-1000

9 kW 12 kW 13 kW 34 kW 67 kW

< 80 dB

850×1040×1430 mm

Ultra sottileFacile cura

DanVex Serie AD

Deumidificatori ad adsorbimento

Compatible con
condotti

2480×1300×1460 mm

2520×1350×1600 mm



900i 1200i500i 1900i

Deumidificatori Industriali Mobili

DanVex Serie DEH-i

Deumidificatori Industriali DanVex Serie i:
      Mobilità.
      Compattezza.
      Efficienza.
      Soluzioni affidabili per un controllo efficace dell’umidità in qualsiasi ambiente.

Soluzioni ad alte prestazioni per la rimozione dell’umidità in eccesso in impianti di produzione, magazzini e cantieri edili, 
nonché per l’eliminazione delle conseguenze di perdite d’acqua o allagamenti. Queste unità sono progettate per accelera-
re l’asciugatura e stabilizzare il livello di umidità, contribuendo a ripristinare rapidamente le condizioni di lavoro. I modelli 
della Serie i sono dotati di ventilatori con portata da 500 a 2000 m³/h e includono ruote per facilitarne la mobilità, consen-
tendo di spostare l’apparecchiatura tra diverse zone e di posizionarla esattamente dove necessario.

Un vantaggio chiave è la funzione di sbrinamento a gas caldo, che previene la formazione di ghiaccio sull’evaporatore 
e mantiene il flusso d’aria, garantendo un funzionamento efficiente e continuo anche a basse temperature.

Il rivestimento anticorrosione e-coating protegge il carter da ambienti moderatamente aggressivi. Questo strato protettivo 
migliora la durabilità e prolunga la vita utile dei deumidificatori in condizioni operative.



MODELLO

Intervallo T° funz.

Campo di lavoro

Portata aria di mandata

Cap. serbatoio condensa

Scarico diretto

Protez. scambiatore

Potenza / Corrente

Tensione / Frequenza

Refrigerante

Rumore, dB(A) a 1 m

Protezione IP

Classe filtro aria

Dimensioni (L×P×H)

Dim. imballo (L×P×H)

DEH-500i

59 L/giorno

DEH-900i DEH-1200i

90 L/giorno 120 L/giorno

+10 ...+35 °С

30-100 %RH

840 m3/h

10 L

+

R290×180 g R290×250 g R290×300 g

220-230 V / 50-60 Hz

520×520×860 mm 670×550×960 mm

G1

IP22

DEH-1900i

180 L/giorno

R290×465 g

770×570×1300 mm

500 m3/h 1400 m3/h 2000 m3/h

E-coating

-

880 W / 3.8 A 1150 W / 5.3 A 1380 W / 6.8 A 1700 W / 7.2 A

52 kg / 71 kg39 kg / 51 kg 54 kg / 72 kg 69 kg / 87 kgPeso netto / lordo

Cap. deumidif. (30°C / 80% RH)

< 64 dB < 60 dB

630×453×798 mm495×434×660 mm 630×430×1075 mm

DanVex Serie DEH-i

Deumidificatori Industriali Mobili

Vantaggi chiave della serie

Controller
digitale

Auto Climate

Sbrinamento
a gas caldo

E-coating

Wi-Fi

Controllo remoto

Freon R-32

Facile mobilità

Serbatoio
condensa integrato

Componenti di controllo professionali
Tutti i deumidificatori sono dotati di un controller digitale affidabile e di sensori integrati per il monitoraggio 
preciso dei livelli di temperatura e umidità.

Controllo automatico dell’umidità
Mantiene automaticamente il livello di umidità impostato, garantendo un clima interno stabile e conforte-
vole senza la necessità di interventi costanti da parte dell’utente.

Sbrinamento a gas caldo
Assicura uno sbrinamento rapido ed efficiente dell’evaporatore in soli 3 minuti, rispetto ai 30 minuti richiesti 
dallo sbrinamento naturale.

Scambiatore di calore con rivestimento E-coated
Il rivestimento offre un’elevata resistenza alla corrosione causata da umidità, acqua di mare, acidi e alcali 
deboli e cloro, prolungando la durata del dispositivo. È applicato tramite elettrodeposizione senza solventi, 
particolarmente importante per le industrie alimentare e farmaceutica.

Controllo remoto
L’interfaccia RS-485 con protocollo Modbus consente il controllo remoto del deumidificatore e la sua 
integrazione nei sistemi esistenti di gestione automatizzata del clima.

Refrigerante ecologico R-290
Un refrigerante altamente efficiente con un impatto ambientale minimo.

Facile mobilità
Ruote robuste e design ergonomico permettono un facile spostamento all’interno del sito o tra le zone di 
deumidificazione.

Serbatoio di condensa integrato
Spegne automaticamente l’unità quando il serbatoio è pieno per evitare traboccamenti.



1000p

1200p
Portata aria di mandata
Cap. deumidificazione

(30°C / 80% RH)

Campo di lavoro

Tensione / Frequenza

Protez. scambiatore

Rumore, dB(A) a 1 m

Serbatoio condensa

Potenza / Corrente

Refrigerante

Dimensioni (L×P×H)

450 m3/h

80 L/giorno

30-100 %RH

Blue fin

< 42 dB

R290A×200 g

480×286×630 mm

220-230 V / 50-60 Hz

7 L

1350 W / 5.3 A

850 m3/h

108 L/giorno

  < 48 dB

530×350×1735 mm

1300 W / 5.8 A

Controllo Controllore digitale

MODELLO 1000p 1200p

Peso netto 21 kg

Intervallo T° funz. +10 ...+35 °С

49 kg

-

R32×700 g

Deumidificatori Pro / Commerciali
per Piscine e Locali speciali

Questa linea di prodotti comprende modelli mobili e a pavimento, progettati per un controllo preciso dell’umidità in 
piscine, appartamenti, musei, seminterrati, lavanderie, farmacie, laboratori, magazzini e altre aree in cui è essenziale 
eliminare la condensa, gli odori di muffa e prevenire la formazione di muffe e funghi. Queste unità sono compatte, facili da 
usare ed efficaci in diverse condizioni operative.

DanVex Serie DEH-P



Controlli professionali
Dotato di un controller digitale e di sensori precisi di temperatura e umidità, il sistema garantisce un monito-
raggio e una regolazione accurata dei parametri di funzionamento. Ciò consente agli utenti di mantenere 
condizioni stabili in ogni momento con il minimo sforzo.

Mantenimento automatico dell’umidità
L’unità monitora continuamente l’aria circostante e mantiene automaticamente l’umidità al livello preimpo-
stato. Questa funzione elimina la necessità di regolazioni manuali, offrendo comfort costante e protezione 
affidabile dell’ambiente.

Funzionamento autonomo
Grazie al serbatoio di condensato integrato, il dispositivo può essere posizionato in modo flessibile in diverse 
aree senza necessità di drenaggio immediato. Lo spegnimento automatico si attiva quando il serbatoio è 
pieno, garantendo un funzionamento sicuro e ininterrotto.

Porta di drenaggio
La porta integrata consente di collegare direttamente l’unità a un sistema di scarico. Questo permette un 
funzionamento continuo e prolungato senza dover svuotare manualmente il serbatoio, particolarmente 
utile in condizioni di utilizzo impegnative.

Timer On / Off
Il timer programmabile permette all’utente di impostare orari precisi per l’accensione o lo spegnimento del 
dispositivo. Ciò facilita l’adattamento del funzionamento alle esigenze specifiche del sito, ottimizzando 
l’efficienza e riducendo il consumo energetico superfluo.

Refrigerante ecologico
L’unité utilise le réfrigérant R-290, qui combine une grande efficacité de refroidissement et de déshumidif-
ication avec un faible impact sur l’environnement. Il offre des performances fiables tout en respectant les 
normes écologiques modernes et les objectifs de durabilité.

Protezione contro la corrosione
Gli scambiatori di calore sono rivestiti con la tecnologia Blue Fin, che aumenta significativamente la loro 
resistenza alla corrosione. Questo strato protettivo prolunga la vita utile e assicura un funzionamento stabile 
anche in ambienti impegnativi.

Filtro aria 
Il filtro aria integrato cattura polvere e particelle sospese, migliorando la qualità dell’aria durante il funziona-
mento. Può essere rapidamente rimosso, pulito e riutilizzato, garantendo una manutenzione semplice e 
prestazioni durature.

Freon R-290

Controller
digitale

Mantenimento
dell’umidità

auto

Serbatoio
condensa
integrato

Uscita di
drenaggio

Timer ON/OFF

Protezione
anticorrosione

Filtro aria
in ingresso

Ingombro compatto. Occupa solo 40×50 cm; consente di risparmiare spazio a pavimento.
Alette regolabili. Flusso d’aria uniforme e assenza di correnti d’aria brusche nelle zone adiacenti ai bagnanti.
Funzionamento ultra silenzioso. Basso livello di rumore per abitazioni, uffici e bordi piscina.
Protezione anticorrosione. Il rivestimento Blue Fin prolunga la durata operativa.
Controlli intelligenti. Pannello elettronico con funzionamento automatico “imposta e dimentica”.
Refrigerante ecologico. Elevata efficienza con ridotto impatto ambientale.

DanVex Serie DEH-P

Caratteristiche principali

Principali vantaggi della serie

Deumidificatori Pro / Commerciali
per Piscine e Locali speciali



DanVex Serie DEH-WP

I deumidificatori della serie WP sono dotati di compressore inverter e ventilatori con controllo regolabile del flusso d’aria. 
Queste caratteristiche sono particolarmente preziose in ambienti in cui l’efficienza energetica, il controllo preciso dell’umi-
dità e i bassi livelli di rumore sono importanti.

Ultra silenzioso. Ventilatore a frequenza variabile DC con livelli di rumore di soli 32–36 dB(A).
Design compatto. Corpo sottile, interfaccia touch e look moderno. Doppio drenaggio per installazione flessibile.
Correnti d’aria delicate. Flusso d’aria morbido, ideale per musei, archivi, sale server e piscine.
Anticorrosione. Scambiatore elettrodeposto con resistenza alla corrosione +300%.
Risparmio energetico. Compressore a frequenza variabile: −50% consumi. Wi-Fi con monitoraggio in tempo reale.
Ampio utilizzo. 10–45°C, 40–90% UR. Sbrinamento automatico e filtrazione aria professionale per stabilità.

Ultra sottile

Wi-Fi

Modulo Wi-Fi Ultra
silenzioso

Freon R-290Scocca
metallica

Full inverter Controller
digitale

Installazione
pavimento/parete

800wp 1200wp 1700wp 2000wp

Deumidificatori Pro / Commerciali
per Piscine e Locali speciali

Caratteristiche principali



MODELLO

Portata aria di mandata

Cap. deumidif. (30°C / 80% RH)

DEH-1200wp

850-1150 m3/h

120 L/giorno

Sup. piscina cons.

Sup. locale cons. 80~130 m2

Intervallo T° funz.

Tensione / Frequenza

Portata aria di ripresa

Tipo ventola

1150 m3/h

Perdita di carico 75 Pa

Potenza nominale

3.7 - 5.7 A

Ø scarico condensa φ 15 mm

Filtrazione G4

Purificazione Lampada UV + ionizz.

Rumore, dB(A) a 1 m

Sensore

Carica refrigerante

Grado di protezione IP

Classe elettrica

Dimensioni (L×P×H) mm

Peso netto

Peso lordo

4.0 - 7.8 A

< 36 dB

5-in-1: CO2, PM2.5, TVOC, RH, T°

R32×460 g R32×650 g

IPX4

Class I

DEH-800wp

500-800 m3/h

80 L/giorno

 ≤ 35 m2

+5 ...+42 °С 

220-230 V / 50-60 Hz

820 m3/h

Motore EC, vel. variabile

70 Pa

 ≤ 60 m2

110~240 m2

1170×741×304

75 kg

85 kg

80 kg

95 kg

Corrente

820 - 1260 W 900 - 1720 W

+10 ...+38 °С 

45 kg

57 kg

50 kg

70 kg

75 kg

100 kg

80 kg

105 kg

270×760×695 270×900×695 270×1410×695

R32×280 g R32×500 g R32×780 g R32×900 g

Sensore temp. e umidità

< 46 dB < 48 dB < 50 dB

φ 16 mm

3.4 A

750 W

5.5 A

1250 W

6.8 A

1610 W

9.3 A

2100 W

220-230 V / 50-60 Hz

IPX4

Class I

-

-

60 Pa 70 Pa 80 Pa 85 Pa

Ventola radiale silenziosa

500 m3/h300 m3/h 1100 m3/h850 m3/h

100 L/giorno

60~80 m2

60 L/giorno

 ≤ 25 m2  ≤ 45 m2

80~120 m2

200 L/giorno

120~160 m2

170 L/giorno

 ≤ 80 m2  ≤ 100 m2

160~200 m2

500 m3/h300 m3/h 1100 m3/h850 m3/h

DEH-1000wpDEH-600wp DEH-2000wpDEH-1700wp

Uscita aria secca

Ingresso aria
umida

Modello: 800wp / 1200wp

DanVex Serie DEH-WP

Deumidificatori Pro / Commerciali
per Piscine e Locali speciali



Umidificatori ultrasonici industriali

DanVex Serie HUM

Gli umidificatori ultrasonici industriali DanVex garantiscono un controllo preciso e stabile dell’umidità in tipografie, officine, 
magazzini, musei, laboratori, serre e altri ambienti specializzati. Sono adatti anche alla nebulizzazione di verdure nei display 
dei punti vendita, agli effetti nebbia nel paesaggismo e al controllo climatico su terrazze di caffè all’aperto e in spazi simili. 
La tecnologia a ultrasuoni assicura funzionamento silenzioso e basso consumo energetico. Non richiedono apparecchiatu-
re aggiuntive di diffusione e si collegano direttamente ai sistemi idrici standard.

Avviamento istantaneo — nessun preriscaldamento necessario.
Struttura in acciaio inox — anticorrosione, facile da pulire, per uso prolungato.
Filtro dell’acqua di prefiltrazione — protegge il sistema dai contaminanti e prolunga la durata operativa.
Pannello di controllo digitale — interfaccia intuitiva per un controllo operativo completo.
Sensore di umidità esterno (igrostato) — controllo preciso ovunque installato.
Due modalità di funzionamento: Auto / Manuale.
Collegamento alla rete idrica — funzionamento continuo senza riempimento manuale.
Valvola di troppo pieno di emergenza — protezione aggiuntiva contro il sovrariempimento.
Opzioni di installazione flessibili — montaggio a parete, a pavimento o remoto.
Temperatura della nebbia sicura — controllata dalla temperatura dell’acqua in ingresso, previene le ustioni e protegge 
le apparecchiature vicine.

9S 12S3S 6S

Caratteristiche principali



+5 ...+45 °С

MODELLO

Portata max.

Portata max.

Portata aria mandata

Campo di lavoro

Pressione statica

Intervallo T° funz.

Bocchetta nebbia

Potenza

Controllo

Tensione / Frequenza

Peso lordo

HUM-3S

3 L/h

72 L/giorno

20 Pa

1×110 mm

 Controllo digitale, igrostato remoto

HUM-6S

6 L/h

144 L/giorno

0-100 %RH

HUM-9S

9 L/h

216 L/giorno

40 Pa

2×110 mm

230 V / 50-60 Hz

38 kg27 kg

HUM-12S

12 L/h

288 L/giorno

40 kg

HUM-15S

15 L/h

360 L/giorno

52 kg

HUM-18S

18 L/h

432 L/giorno

50 Pa

3×110 mm

57 kg28 kg

300 W 600 W 900 W 1200 W 1500 W 1800 W

180 m3/h 280 m3/h 300 m3/h 400 m3/h

Dimensioni (L×P×H) 640×420×500 mm600×300×495 mm 640×640×500 mm

Dim. imballo (L×P×H) 730×520×630 mm680×440×630 mm 740×750×630 mm

Peso netto 36 kg26 kg 39 kg 50.5 kg 54 kg27 kg

15S 18S

DanVex Serie HUM

Scocca
metallica

Temperatura del
vapore sicura

Controller
digitale

Umidificatori ultrasonici industriali



Pompe di calore DanVex

La pompa di calore DanVex è progettata per il massimo comfort — è un esclusivo sistema 3-in-1 che riscalda, raffresca 
e produce acqua calda sanitaria, garantendo il massimo comfort durante tutto l’anno. Il compressore Inverter si 
adatta alle variazioni della temperatura esterna e regola in modo graduale la potenza di riscaldamento.

Concetto Monoblocco. Tutti i componenti sono integrati in un’unica unità esterna, consentendo un collegamento idrauli-
co semplice ai sistemi di riscaldamento e di approvvigionamento idrico dell’abitazione.

L’installazione è accessibile a un idraulico specializzato e non richiede la qualifica di un tecnico frigorista, poiché non è 
necessario installare tubazioni per il refrigerante.

La caldaia elettrica ridondante integrata consente alla pompa di calore DanVex di mantenere un’elevata efficienza anche a 
basse temperature esterne, fino a −25 °C, resistendo ai climi invernali più rigidi.

È incluso un controllore intelligente con schermo touch, Wi-Fi integrato e funzionalità Modbus.

È possibile controllare clima domestico e acqua calda tramite un’app. L’app consente di monitorare lo stato del riscalda-
mento e ottimizzare i consumi da remoto, senza spostamenti.

AW-20M3 AW-25M3AW-9M1 AW-15M

Pompe di calore



MODELLO

Alimentazione

T° acqua max / nom.

AW-9M1

4.1~10.8 kW

AW-15M AW-20M3

6.5~19.8 kW 9.0~26 kW

4.22

60 / 55

AW-25M3

11.3~31 kW

4.29 4.36 4.32

220-240 V / 1 Ph / 50 Hz
220-240 V / 1 Ph / 50 Hz

Potenza riscald.

Potenza
Risc.

(A7 / W35) Assorbimento

COP

3.57 kW2.11 kW 4.58 kW 5.8 kW

15.06 kW9.06 kW 20.05 kW 25.03 kW

2.82.73 2.77 2.79

Potenza
Risc.

(A7 / W55) Assorbimento

COP

5 kW2.99 kW 7.1 kW 8.47 kW

13.98 kW8.17 kW 19.66 kW 23.67 kW

4.014.01 3.92 3.94

Potenza
Risc.

(A2 / W35) Assorbimento

COP

3.39 kW2.02 kW 4.49 kW 5.58 kW

13.6 kW8.1 kW 17.6 kW 22 kW

2.512.5 2.52 2.51

Potenza
Risc.

(A2 / W55) Assorbimento

COP

4.62 kW2.76 kW 6.12 kW 7.76 kW

11.6 kW6.9 kW 15.4 kW 19.5 kW

3.243.14 3.22 3.25

Potenza
Risc.

(A-7 / W35) Assorbimento

COP

3.61 kW1.82 kW 4.51 kW 5.35 kW

11.7 kW5.71 kW 14.5 kW 17.4 kW

1.731.91 1.82 1.82

Potenza
Risc.

(A-7 / W55) Assorbimento

COP

5.91 kW3.5 kW 7.42 kW 7.82 kW

10.2 kW6.7 kW 13.5 kW 14.2 kW

3.023 3.02 3.04

Potenza
Raffr.

(A35 / W7) Assorbimento

EER

4.01 kW2.32 kW 5.56 kW 6.71 kW

12.1 kW6.95 kW 16.8 kW 20.4 kW

380-415 V / 3 Ph / 50 Hz
380-415 V / 3 Ph / 50 Hz

Compressore Mitsubishi, R32

Componenti
Valvola a 4 vie / Flussostato / Pompa di circolazione acqua integrata (classe A) /

Valvola di espansione elettronica

Modalità Risc. / Raffr. / ACS / Risc.+ACS / Raffr.+ACS

3000 W 6000 WResistenza elettrica

1.5 m3/h 2.6 m3/h 3.4 m3/h 4.3 m3/hPortata acqua

22 kPa 28 kPa 31 kPa 34 kPaPerdita carico

52 dB(A) 56 dB(A) 58 dB(A)Rumore

1120×480×712 mm 1120×480×1220 mm 1365×565×1415 mmDimensioni (L×P×H)

1180×540×850 mm 1180×540×1370 mm 1405×575×1555 mmDim. imballo (L×P×H)

86 kg / 105 kg 122 kg / 152 kg 170 kg / 210 kg 185 kg / 230 kgPeso netto / lordo

Pompe di calore DanVex

Controller
digitale

Wi-Fi

Module Wi-Fi Ultra
silenzioso

Gold fin
coating

Full inverter Freon R-290 Risc. −25°C

Raffrescamento + acqua calda
Riscaldamento + acqua calda

Acqua calda fino a +60 °C
Riscaldamento con temperatura esterna fino a −25 °C
Raffrescamento ad aria con temperature esterne fino a +43 °C

Pompe di calore

Caratteristiche principali



Sistema di Controllo del Clima a Condotto

DanVex Serie DD-FX

Il sistema climatico professionale a condotto DanVex è progettato per offrire un clima confortevole sia negli spazi 
residenziali che commerciali.

Si tratta di un’unità versatile che combina le funzioni di deumidificatore d’aria, climatizzatore–pompa di calore con tempe-
rature regolabili da +5°C a +35°C e sistema di ventilazione con umidificazione, purificazione e filtrazione dell’aria. Rimuove 
polvere e odori, previene la formazione di muffe e garantisce un ambiente interno sano senza necessità di sistemi separati. 

Le unità sono equipaggiate con sensori di temperatura, umidità e CO₂.

Il sistema regola automaticamente la modalità di funzionamento, mantenendo condizioni ottimali all’interno senza 
intervento dell’utente.

Full inverter
Sistema split
Unità interna ultrasottile
Controllore digitale
Wi-Fi, Modbus
Filtrazione a 3 stadi
Generatore di ioni
Lampada UV antifungina
Blue Fin coating
Refrigerante R-32

Caratteristiche principali



DanVex Serie DD-FX

Regolazione Automatica del Microclima
Il sensore integrato 5 in 1 (CO₂, PM2.5, TVOC, RH, temperatura) permette al sistema di mantenere autonoma-
mente un ambiente interno stabile e confortevole, eliminando la necessità di regolazioni manuali.

Controllo intelligente
Controller digitale con supporto per Wi-Fi e protocollo Modbus — comodo controllo remoto tramite app 
mobile o integrazione nei sistemi di controllo centralizzati.

Purificazione Avanzata dell’Aria
Un sistema di filtrazione a tre stadi, comprensivo di filtro HEPA, cattura efficacemente polvere, allergeni, 
batteri e altri inquinanti, garantendo aria interna pulita e sicura. Un ionizzatore integrato saturare l’aria di ioni 
negativi, promuovendo freschezza e benessere generale.

Modulo di Umidificazione
Il modulo di umidificazione adiabatica opzionale consente di mantenere un livello di umidità stabile durante 
tutto l’anno. Un’umidità equilibrata influisce positivamente sul benessere delle persone, previene l’essicca-
mento e la crepatura di mobili, pavimenti in parquet e opere d’arte, e riduce elettricità statica e particelle di 
polvere.

Raffreddamento a Bassa Temperatura
La funzione di riduzione della temperatura fino a +5 °C consente di mantenere un microclima corretto e 
costante in cantine e locali di stoccaggio di champagne e vino, impianti di stoccaggio fiori, sale server, 
laboratori e altri spazi specializzati, garantendo un controllo stabile e preciso della bassa temperatura 
dell’aria anche in presenza di variazioni del carico termico.

Funzionamento ultra silenzioso
Grazie alla tecnologia avanzata di riduzione del rumore e all’unità compressore esterna, i deumidificatori 
DD-FX operano a livelli di rumore minimi, rendendoli ideali per spazi residenziali, uffici e locali pubblici dove 
il comfort acustico è fondamentale.

Design compatto
La struttura ultra sottile consente l’installazione in spazi ridotti nel controsoffitto mantenendo l’estetica degli 
interni. Allo stesso tempo, la struttura resistente in acciaio zincato con rivestimento a polvere consente 
l’installazione al di fuori dell’area servita.

Igiene e freschezza con funzione di autopulizia
La lampada UV e il trattamento antifungino (Antifungus) creano un ambiente sterile all’interno dell’unità, 
impedendo la formazione di muffe e la crescita di batteri.

Full inverter
La tecnologia full inverter nei sistemi HVAC industriali regola la velocità del compressore in base alla reale 
richiesta, migliorando l’efficienza energetica e la stabilità della temperatura, oltre ad aumentare l’affidabilità 
del sistema.

Manutenzione facile
Un timer automatico avvisa quando è necessario sostituire il filtro. La manutenzione viene eseguita tramite 
uno sportello laterale rimovibile, per un rapido accesso ai componenti interni.

Protezione e durata
Il rivestimento Blue Fin sullo scambiatore di calore protegge dalla corrosione e dagli ambienti aggressivi, 
prolungando sensibilmente la durata dell’apparecchio.

Funzionamento ecologico
L’unità funziona con refrigerante R-32, offrendo un’elevata efficienza energetica e un impatto ambientale 
minimo.

Ultra sottile

Wi-Fi

Modulo Wi-Fi

Ultra
silenzioso

Filtro HEPA

Blue fin coating

Freon R-32

Auto Climate

Full inverter

Mantenimento
dell’umidità

auto

Raffreddamento
fino a 5°C

Antifungino

Facile cura

Sistema di Controllo del Clima a Condotto

Vantaggi chiave della serie



Controllore digitale

Questo controllore offre una gestione completa del 
deumidificatore, inclusi:

Visualizzazione in tempo reale degli stati di funzionamento e dei valori dei 
sensori.
Diagnosi e visualizzazione dei messaggi di errore.
Regolazione dei setpoint (umidità, temperatura, ecc.).
Connessione Wi-Fi per controllo e monitoraggio da remoto tramite app 
mobile o portale web.
Interfaccia RS485 integrata (Modbus RTU) per comunicazione cablata 
affidabile, con integrazione immediata in sistemi di gestione edificio (BMS), 
SCADA o reti di altri dispositivi.

DD-136FX

350 m3/h

DD-168FX DD-240FX

550 m3/h 750 m3/h

0-175 m3/h 0-225 m3/h 0-250 m3/h

+6 ...+48 °С 

5400 W 8200 W 10000 W

 G4 / F7 / H13

Unità int.: Tensione / Freq. 220-230 V / 50-60 Hz

220-230 V / 50-60 Hz 380-415 V / 50-60 Hz

MODELLO

Portata aria di mandata

Portata aria nuova

Portata aria di ripresa

Cap. deumidificazione (30°C / 80% RH)

Intervallo T° funz.

Cap. raffredd. nom.

Cap. riscald. nom.

Pressione statica

Unità int.: Potenza / Corrente

Unità est.: Potenza / Corrente

Purif. aria / tipo filtro

Compressore / Ventole

Unità est.: Tensione / Freq.

IPX4Grado di protezione IP

Cap. umidificazione 2 kg/h 3 kg/h 4 kg/h

180 Pa 200 Pa

Tipo inverter

Class IClasse di protezione elettrica

Blue FinProt. scambiatore

R32×2.5 kg R32×3 kg R32×3.5 kgRefrigerante

< 35 dB < 38 dB < 40 dBRumore, dB(A) a 1 m

1260×799×320 mm 1260×819×440 mmDim. unità int. (L×P×H)

880×370×655 mm 1014×377×1265 mmDim. unità est. (L×P×H)

60 kg 90 kgPeso netto unità int.

36 kg 95 kgPeso netto unità est.

175-350 m3/h 275-500 m3/h 500 / 750 m3/h

92 L/giorno 140 L/giorno 192 L/giorno

5900 W 9800 W 12300 W

Sensore aria di ripresa CO2, PM2.5, TVOC, Temp. e RH / Temp. e RH

Sensore aria di mandata Temp. e RH

1900 W / 8.6 A 2870 W / 12.9 A 3900 W / 5.9 A

170 W / 0.8 A 260 W / 1.2 A 350 W / 0.5 A

DanVex Serie DD-FX

Sistema di Controllo del Clima a Condotto



Modulo di umidificazione

Scopri la potenza di un clima intelligente.

Il DD-FX attiva automaticamente l’umidificazione quando l’aria diventa ecces-
sivamente secca in modalità riscaldamento. Non si limita ad aggiungere umid-
ità: mantiene con precisione il livello di umidità “salutare” impostato. Una 
garanzia affidabile di un microclima ideale, per comfort e benessere, con un 
funzionamento silenzioso ed efficiente.

DD-480FX

1150 m3/h

DD-720FX DD-960FX

1500 m3/h 1800 m3/h

0-350 m3/h 0-400 m3/h 0-500 m3/h

+6 ...+48 °С 

15000 W 18000 W 21000 W

 G4 / F7 / H13

Unità int.: Tensione / Freq. 220-230 V / 50-60 Hz

380-415 V / 50-60 Hz

MODELLO

Portata aria di mandata

Portata aria nuova

Portata aria di ripresa

Cap. deumid. (30°C / 80% RH)

Intervallo T° funz.

Cap. raffredd. nom.

Cap. riscald. nom.

Pressione statica

Unità int.: Potenza / Corrente

Unità est.: Potenza / Corrente

Purif. aria / tipo filtro

Compressore / Ventole

Unità est.: Tensione / Freq.

IPX4Grado di protezione IP

Cap. umidificazione 6 kg/h 7 kg/h 8 kg/h

250 Pa 300 Pa

Tipo inverter

Class IClasse di protezione elettrica

Blue FinProt. scambiatore

R32×5 kg R32×5.5 kg R32×6.5 kgRefrigerante

< 42 dB < 45 dBRumore, dB(A) a 1 m

1247×820×600 mmDim. unità int. (L×P×H)

Dim. unità est. (L×P×H)

60 kg 90 kgPeso netto unità int.

36 kg 95 kgPeso netto unità est.

800 / 1150 m3/h 1100 / 1500 m3/h 1300 / 1800 m3/h

288 L/giorno 336 L/giorno 360 L/giorno

17500 W 20000 W 24000 W

Sensore aria di ripresa CO2, PM2.5, TVOC, Temp. e RH

Sensore aria di mandata Temp. e RH

4400 W / 6.6 A 5200 W / 7.9 A 6500 W / 9.8 A

400 W / 0.6 A 420 W / 0.7 A 550 W / 0.9 A

DD-380FX 

950 m3/h

0-300 m3/h

650 / 950 m3/h

240 L/giorno

 G4 / F7

12000 W

5 kg/h

200 Pa

13500 W

4200 W / 6.3 A

380 W / 0.5 A

R32×4.2 kg

< 40 dB

1260×819×440 mm

1014×377×1265 mm

DanVex Serie DD-FX

Sistema di Controllo del Clima a Condotto
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